PRZEDMIAR. ROBOT

1. Nazwa i kod zamowienia:

TERMOMODERNIZACIA OBIEKTU SZKOLY PODSTAWOWET

W DROLTOWICACH
— Grupa CPV 452,453 i1 454

2. Nazwy i kody:

Wykonywanie pokry¢ dachowych - CPV 45261210-9
Izolowanie dachu - CPV 45261410-1
Roboty w zakresie instalacji elektrycznych - CPV 45310000-3
Instalowanie centralnego ogrzewania - CPV 45331100-7
Roboty w zakresie stolarki budowlanej - CPV 45421000-4
Roboty malarskie - CPV 45442100-8
Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostale - CPV 45450000-6
3. Adres wykonania robét: Droltowice 12

56-500 Sycow

4. Nazwa i adres zamawiajgcego: Szkola Podstawowa w Droltowicach
Droltowice 12, 56-500 Sycow

5. Data opracowania przedmiaru: 06 .07.2008 r.

6. Autor opracowania: Tadeusz Gruchala



SPIS DZIALOW PRZEDMIARU ROBOT

Lp. Nazwa dziatu ' od | Do
SPIS DZIALOW PRZEDMIARU ROBOT 2
1/ROBOTY OGOLNOBUDOWLANE 3 1 23
1.1 Docieplenie cian obiektu (BSO) 1 12
1.2 Wymiana stolarki otworowej 13 17 R
1.3 Docieplenie dachow -+ 18 23
' 2 ROBOTY INSTALACYJNE 24 90
2.1 Demontaz instalagji c.o. 24 24
2.2 Rozbudowa rozdzielacza w istniejgcej kottowni |25 |37
2.3 Instalacja ¢.o 38 90
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TABELA PRZEDMIARU ROBOT

Lp. | Podstawa Nr Opis i wyliczenia j.m. Poszcz Razem
spec.
techn. |
T [ROBOTY OGOLNOBUDOWLANE —
|14 | Docieplenie $cian obiektu (BSO) : , .
1/BCA 39-11-|ST.00. |Rusztowania zewnetrzne rurowe o wysokosci do 10 m, dla wy- 'm2 | '
d1.1(11 konania robot elewacyjnych - przy wielkosci dziatki roboczej
100 m2
|. Wykonanie rusztowarn obejmuje:
1. Wyréwnanie terenu.
2. Montaz i usztywnienie rusztowan.
3. Montaz pionéw komunikacyjnych i zawieszenie drabinek.
| 4. Uktadanie i przektadanie pomostéw roboczych i zabezpie-
|czajgeych.
5. Montaz poreczy ochronnych i desek krawgznikowych.
6. Przymocowanie rusztowarn do scian. |
7. Wykonanie daszkéw nad wej$ciami. '
8. Wykonanie instalacji odgromowe;j. '
9. Demontaz rusztowan i instalacji odgromowej. ‘
10. Oczyszczenie i posegregowanie elementdw rusztowari.
Il. Wykonanie i praca rusztowari obejmuje réwniez czas ich po-
stoju w trakcie realizacji rob6t elewacyjnych np. tynkow, robét
malarskich itp., co uwzglednia cena rusztowarn.
| 8.00"(52.04+13.04)*2+7.00*(24.87+20.74)*2 m2 1679.820
| ! RAZEM 1679.820
2 BCA 33-50-|SST.05. |Docieplenie $cian budynkéw plytami styropianowymi grub. 14 |m2 i
d.1.1/13 |cm metodg "lekka-mokrg" z pokryciem wyprawg z tynku akry-
|lowego o fakturze nakrapianej, grubosci 2,0 mm
'Wyszczegolnienie robot:
1. Przygotowanie podfoza pod ocieplenie. |
2. Rozebranie i ponowny montaz obrébek blacharskich, rynien,
rur spustowych oraz innych elementéw np. uchwytow flag,
‘ekrandw itd.
4. Wymiana zbyt krétkich parapetow zewnetrznych.
3. Przyklejenie piyt styropianowych.
|4. Przyklejenie siatki z wiokna szklanego.
|5. Kotkowanie zamontowanego styropianu - ilos¢ kotkow wg |
' |aprobaty wybranego BSO. i
|6. Zamocowanie wzmacniajacej warstwy siatki na $cianach
|parteru.
7. Zatozenie naroznikéw ochronnych.
8. Pokrycie powierzchni warstwa elewacyjna. | |
9. Naprawa docieplenia po uszkodzeniach powstatych w proce-| ;
sie technologicznym. | |
<szkola>(7.40+6.70)/2*(52.04+13.04)*2-3.85"4.00 m2 | 902.228
<tgcznik>(4.20+3,90)/2*9.25 m2 3?,463|
<sala gimnastyczna>(7.00+6.50)/2*(24.87+20.74)*2-3.85*4.00 |m2 600.335
| | RAZEM 1540.026
3 KNNR 6 SS5T.01. |Rozebranie nawierzchni z ptyt drogowych betonowych - trylinki |m2
d.1.1/0805-04 Wyszczegdlnienie robot:
1. Reczne wytamanie Plyt drogowych betonowych szesciokat-
inych lub kwadratowych z nawierzchni.
|2. Przesortowanie i ulozenie na poboczu materiatu uzyskanego
+ iz rozbidrki. [
10.80%(6.20+14.10+7.00-2.00) m2 | 20.240
|RAZEM 20.240
4 KNNR 6 SST.01. |Rozebranie chodnikow i opasek z plyt betonowych m2
d.1.1 0805-07 Wyszczegdinienie robdt ;
1. Reczne wyjecie ptyt chodnikowych.
2. zerwanie podsypki cementowo-piaskowej. I
3. Przesortowanie i ufozenie na poboczu materiatu uzyskanego
z rozbidrki. i |
0.80%(52.10+12.30+5.60+54.80)"2-p0z.3 m?2 179.440
| RAZEM 179.440
5 KNR 4-01 |SST.01. |Wykopy nie umocnione zewnatrz budynku, przy istniejgcych ‘\m23
d.1.1 0106-02 scianach fundamentowych, bez wzgledu na glebokos¢ i kate- | |
gorie gruntu [
Wyszczegdlnienie robot:
1. Wyznaczenie krawedzi wykopu wg oznaczonych osi.
2. Odspojenie gruntu lopatami i narzedziami recznymi.
3. Wydobycie ziemi na pobocze wykopu ze wszystkimi ko-
niecznymi przerzutami pionowymi i poziomymi. 4. Sprawdzenie
wymiaréw wykopu.
| 5. Wyréwnywanie dna i $cian wykopu.
| 6. Odrzucenie ziemi na odlegto$é 3 m w bok lub zatadowanie
; |do przewozu.
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TABELA PRZEDMIARU ROBOT

Norma PRO Wersja 4,22

Lp. | Podstawa Nr Opis i wyliczenia | j-m. Poszcz Razem
spec. |
techn.
1.0+(0.80+0.50)*(52.10+12.30+5.60+54.80)*2-poz.3 m2 305.240
| RAZEM 305.240
6|BCA 28-80- SST.05. lzolacja termiczna z piyt z polistyrenu ekstrudowanego grub.  m2
d.1.1|02 11 cm, z uprzednim wykonaniem izolacji przeciwwodnej (woda
\bez naporu) z masy CP43 lub rownowaznej i grunt.podioza
{(wykona¢ 100 em ponizej terenu i 30 cm powyzej) |
Zakres robot: ,
| 1. Oczyszczenie podioza. |
| 2. Zagruntowanie podtoza.
' 3. Naniesienie masy do izolacji przeciwwodnej na podioze.
4. Przyklejenie ptyt do izolacji termicznej do zaizolowanego |
podioza. |
(1.00+0.30)*[(52.04+54.78+12.30+3.00)*2-(9.25+3.00+2.00)] |m? 298.987 |
? 'RAZEM |  208.987
7/KNR 4-01 |SST.01. |Zasypanie wykopdw ziemig kat. 1l m3 i
d.1.1/0105-02 Wyszczegdlnienie robét; i
1. Zasypanie wykopdw ziemia zfozong obok lub dowieziong z |
jednym przerzutem na odlegto$¢ do 3 m, przewdz i ubicie ziemi |
warstwami o grubosci 15 cm. |
poz.5 m8 305.240
| | RAZEM 305.240
8 SST.05. Docieplenie $cian budynkéw ptytami styropianowymi grub. 11 | \m2
d.1.1|analiza in- cm metodg "lekka-mokrg" bez pokrycia tynkiem - od 30 cm po- |
dywidualna nad gruntem do cokotu
Wyszczegolnienie robét:
1. Przygotowanie podioza pod ocieplenie.
2. Przyklejenie piyt styropianowych.
3. Przyklejenie siatki z wiékna szklanego.
|4. Kotkowanie zamontowanego styropianu - ilos¢ kotkéw wg
|aprobaty wybranego BSO.
|5. Zamocowanie wzmacniajgcej warstwy siatki na Scianach
. |parteru.
iG. Zatozenie naroznikow ochronnych.
|7. Naprawa docieplenia po uszkodzeniach powstatych w proce-
| |sie technologicznym. |
poz.6/1.30*0.70 m? 160.993|
| | RAZEM 160.993
9/2.11.2.025 |SST.05. |Tynk cienkowarstwowy mozaikowy - wykonany recznie; warst- |m?2
d.1.1 wa posrednia na cokole
Wyszczegolnienie robét:
1. Utozenie podkiadowej masy tynkarskiej.
poz.8/0.70 m2 229.990|
RAZEM 229.990
10/BCI SST.05. |Tynk cienkowarstwowy mozaikowy - wykonany recznie na co- |m2 '
d1.1/2.11.2.026 kole
Wyszczegdlnienie robot:
1. Naniesienie masy na podioze warstwg o grubosci ziarna
przy uzyciu pacy ze stali nierdzewnej.
2. Zagtadzenie powierzchni pacg z tworzywa sztucznego w ce- |
lu wydobycia struktury. ‘ |
- |3, Zabezpieczenie siatkg lub folig przed deszczem lub nad- |
miernym nastonecznieniem. |
poz.9 m2 229.990)
'RAZEM | 229.990
11 BCI |ST.00. |Obrzeza betonowe o wymiarach 20 x 6 cm, na podsypce ce- |m |
d.1.1 6.5.2.008 mentowo-piaskowej z wypetnieniem spoin piaskiem
[ Wyszczegolnienie robot:
[ 1. Rozscielenie podsypki piaskowe;j.
| 2, Przygotowanie podsypki cementowo-piaskowej wraz z jej
[ rozscieleniem.
: 3, Ustawienie obrzezy.
4. Wyregulowanie obrzezy wg podanych punktéw wysokoscio-
wych. g
5. Oczyszczenie | wypetnienie spoin piaskiem lub zaprawa ce-
mentowg wraz z jej przygotowaniem.
6. Obsypanie zewnetrznej Sciany obrzezy ziemig wraz z jej ubi-
ciem.
<opaska>(poz.3+poz.4)/0.80 m 249,600
'RAZEM 249.600
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TABELA PRZEDMIARU ROBOT

Lp. | Podstawa Nr | Opis i wyliczenia j.m. Poszcz Razem
' spec.
| techn.
12|BCI ST.00. Opaska z kostki brukowej betonowej kolorowej, na podsypce | m2
d.1.1/6.4.5.001 piaskowej - o gr. 6 cm
Wyszczegoinienie robot:
1. Rozscielenie na wyprofilowanym podiozu podsypki cemento-
|wo-piaskowej lub podsypki piaskowe;. |
|2. Zageszczenie podsypki wibratorem. !
|3. Utozenie kostki brukowej z przycieciem kostek do linii brze-
|gowej ukiadanej powierzchni.
|4, Ubicie kostek wibratorem.
' {5. Kontrola jakosci utozenia kostki i sprawdzenie spadkéw na-
|wierzchni.
6. Wypetnienie spoin przez zamulenie piaskiem.
poz.11*0.60 m2 149.760
RAZEM 149.760
G FYSTTR \Wymiana stolarki otworowej E -
13 KNR 4-01 |SST.01. |Wykucie z muru oscieznic drewnianych o powierzchni do 1 m2 |szt |
d.1.2/0354-03 [Wyszczeg6lnienie robot: |
[1. Ostrozne wykucie elementéw wykazanych w tablicy z odnie-
|sieniem i zalozeniem na wskazane miejsce.
| <okna piwniczne>3.00 szt 3.000
| | |RAZEM 3.000
14 KNR 4-01 |SST.01. Woykucie z muru oscieznic drewnianych o powierzchni ponad 2 |m2 [
d.1.2|0354-05 m2
! Wyszczegdlnienie robét:
' 1. Ostrozne wykucie elementéw wykazanych w tablicy z odnie- ;
sieniem i zatozeniem na wskazane miejsce. |
<okno na pietrze>2.30"1.50+<drzwi zewnetrzne>1.00"2.10"2 m? 7.650
: , RAZEM | 7.650
15 BCI |ST.00. |Okna jednoramowe, oszklone szybami zespolonymi jednoko-  'm2 |
d.1.2/12.12,4.001 {morowe z PCV - o powierzchni do 1,0 m2 ;
|Wyszczegdlnienie robot:
|1. Montaz oscieznicy.
| |2. Obsadzenie oscieznicy wraz z uszczelnieniem pianka poliu-
[ retanows i silikonem.
| 13. Zawieszenie skrzydet wraz z regulacja.
4, Wykonanie i uzupetnienie tynku do lica $ciany.
5. Oczyszczenie powierzchni stolarki po jej montazu.
0.90*0.90*3 m2 2.430
RAZEM 2,430
16 BCI |ST.00. |Okna jednoramowe, oszklone szybami zespolonymi jednoko- |m?2
d.1.2/2.12.4.003 morowe z PCV o powierzchni ponad 2,0 m2 |
| |Wyszczegélnienie robét:
|1. Montaz oscieznicy.
|2. Obsadzenie o$cieznicy wraz z uszczelnieniem pianka poliu-
‘retanowa i silikonem.
3. Zawieszenie skrzydet wraz z regulacia. |'
4. Wykonanie i uzupetnienie tynku do lica $ciany. |
5. Oczyszczenie powierzchni stolarki po jej montazu.
2.30"1.50 m2 | 3.450
|RAZEM | 3.450
17 BCI "18T.00." |Drzwi zewnetrzne, fabrycznie wykonczone do stosowania bez |m2
d.1.2 2.12.3.014 zadaszenia - jednoskrzydtowe
Wyszczegdlnienie robot:
1. Montaz oscieznicy.
2. Obsadzenie oscieznicy wraz z uszczelnieniem piankg poliu-
retanowa. |
| 3. Zawieszenie skrzydet wraz z regulacja. |
| ! 1.00*2.10*2 m? 4.200
! | RAZEM 4.200
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TABELA PRZEDMIARU ROBOT

Lp.

Podstawa

Nr

spec.
techn.

i Opis i wyliczenia

j.m.

Poszcz

Razem

18
d1.3

BCI
2.8.15.004

SST.03.

Izolacja granulatem z wetny minerainej o grub. 15 cm, metodg
wdmuchiwania do przestrzeni poziomych.

Kalkulacja obejmuje:

1. Przygotowanie stanowiska roboczego.

|2. Dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi
/i sprzetu.

13, Wytrasowanie i wykucie otworéw techniczno-montazowych.
|4, Sprawdzenie izolowanej przestrzeni pod katem braku prze-
|szkod do wykonywania nadmuchu.

|5, Zabezpieczenie przed zalaniem otworéw technologiczno-
montazowych.

|6. Wdmuchniecie granulatu na odpowiednig grubosé.

7. Zaslepienie otworéw technologicznych.

8. Zamontowanie elementow wentylacyjnych.

9. Uzupelnienie i uszczelnienie pokrycia dachowego na zasle-
pionych otworach technologicznych i przy kominkach wentyla-
cyjnych.

10. Uporzadkowanie miejsca wykonywania robét oraz likwida-
cja stanowiska roboczego.

3.87*9.50

m2

m2

36.765)

RAZEM i

36.765

19
d.1.3

BCI

'SST.03.

2.8.15.006 |

lzolacja granulatem z weiny mineralnej metodg wdmuchiwania
do przestrzeni poziomych - dodatek za kazdy 1 cm grubosci -
do 16 cm

13.87*9.50

m2

m2

36.765

'RAZEM

36.765

20I
d.1.3/0519-01

KNR 4-01

8S8T.02.

Przygotowanie pokrycia z papy pod ocieplenie z ptyt warstwo-
wych PSK

Wyszczegdlnienie robét:;

1. Oczyszczenie pokrycia dachu.

2. Scigcie nieréwnosci (wzdym itp).

3. Wstawienie tat celem wyréwnania pokrycia..

<bud. szkolny>12.77*44.91+6.23*11.28

m2

me

643.775

RAZEM

643.775

d1.3

0609-01

21/KNR 2-02 | SST.02.

lzolacje cieplne i przeciwdzwigkowe z plyt warstwowych PSK
klejonych do podioza i dodatkowo w strefie przybrzegowej me-
chanicznie

Wyszczegdinienie robét:

1. Oczyszczenie podioza.

2. Zagruntowanie jednokrotne podioza roztworem i utozenie
piyt PSK na wierzchu konstrukcji na kleju.

3. Mocowanie mechaniczne plyt PSK w strefach przybrzego-

|wych.
! 12.77*44 91+6.23*11.28

m2

m2

643.775

'RAZEM

643.775

d.1.3

11

22 BCA 36-10- SST.02.

' lwtazach, lukarnach itd.

Pokrycie jednowarstwowe papg termozgrzewalna nawierzch-
niowa na piytach PSK

I. Wykonanie pokrycia obejmuje:

1. Uktadanie papy metoda zgrzewania gazem propan - butan.
2. Ksztaltowanie i przycigcie papy przy obrobkach, kominach,

3. Wymiane obrébek blacharskich ogniomuréw z blachy po-
wlekanej ,matowej, brazowej.

4. Malowanie farbg olejng, péimatowa na brazowa pozostatych
obrébek.

5. Obrobienie krawedzi balkondw, loggii, podpérek, stupow,
uchwytow, odgromnikéw, wiazéw dachowych itd.

6. Malowanie rynien dachowych i rur spustowych farba jak ob-
rébki. I

7. Obsadzenie nasad wentylacyjnych blaszanych.

8. Potozenie tynku akrylowego na powierzchni kominéw wraz z |
przygotowaniem podioza. ‘
9. Usuniecie uszkodzeri powstatych w trakcie wykonywania ro-
bét.

12.77744.91+6.23*11.28

me

m2

643.775

'RAZEM

643.775
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TABELA PRZEDMIARU ROBOT

Lp. | Podstawa

| Nr
spec.
techn.

' Opis i wyliczenia

j.m.

Poszcz | Razem

23/BCR 1
d.1.3/5.10.13.003

ST.00.

\Wymiana zwoddéw nienaprezonych poziomych z preta ocynko- m

|wanego fi 8 mm

Wyszczegolnienie robét:

1. Rozkrecenie wspornikdw.

. Demontaz przewodu.

. Zwiniecie przewodow w krazki.

. Zawieszenie i zdjecie drabiny sznurowej.
. Demontaz wspornikéw z podioza.

. Montaz wspornikéw,

. Odmierzenie i uciecie przewodu.

. Przymocowanie przewodu do wspornikow.
. Laczenie przewoddéw.

10. Montaz ztgcz rynnowych.

11. Badanie instalacji odgromowej.
50.00"2+12.50*5

o~ bsWwWRN

162.500

[RAZEM | 162.500

2.1
24/BCM 1
d.2.1/1264.01D-

3.100.60

'ROBOTY INSTALACYJNE
\Demontaz instalacji c.o.

|SST.01.

|Rozbiérki instalacji sanitarnych
\Wyszczegoéinienie robot:

|1. Demontaz instalacji c.0. wraz z demontazem grzejnikow.
|2. Wyniesienie materialow z demontazu poza budynek we
\wskazane miejsce,

|3. Wywoz materiatéw z demontazu.

|1645.60

m2p.u,

m2 p.u.

1645.600

|RAZEM 1645.600

22|
25 KNNR 8
d.2.2/0415-04

|SST.04. |Wstawienie odgatezienia z rur stalowych o ér. 65 mm w istn.

Rozbudowa rozdzielacza w istniejacej kottowni
|rozdzielacze

|Wyszczegolnienie robdt:

|1. Wyznaczenie miejsca wstawienia odgatezienia w rurociag.
|2. Wyciecie palnikiem gazowym otworu w rurze z wyrowna-
|niem krawedzi.

|3. Dopasowanie i przyspawanie odgatezienia.

'4, Umocowanie rurociggu do Sciany.

2*2

szt

: szt

4.000

26 KNNR 4
d.2.2/0403-07

SST.04.

Montaz rurociggéw stalowych w potgczeniach spawanych, na
‘§cianach budynkéw, o srednicy 65 mm

Wyszczegdlnienie robot:

1. Wyznaczenie miejsca ulozenia rur.

2. Wykonanie gniazd i obsadzenie uchwytéw lub zawieszen.
‘3. Przecinanie rur.

4. Giecie rur.

5. Zatozenia tulei ochronnych.

‘6. Ulozenie rur z wykonaniem spawania sczepnego.

7. Spawanie potaczen.

112.0

m

m

12.000

'RAZEM 12.000

27 KNNR 4
d.2.2|/0411-07

SST.04.

Zawory przelotowe o potaczeniach gwintowanych sr.nominalna szt

' 165 mm

\Wyszczegolnienie robot:

|1. Sprawdzenie dziatania zaworu.

12. Nagwintowanie koricéwek rur.

3. Wkrecenie zaworu z uszczelnieniem gwintéw materiatem
uszczelniajacym.

6.0

szt

6.000

[RAZEM 6.000

28 KNNR 4
d.2.2/0411-07 04

SST.04.

|Zawory zwrotne o potaczeniach gwintowanych sr.nominalna 65
mm

Wyszczegolnienie robét:

1. Sprawdzenie dziatania zaworu.

2. Nagwintowanie koricéwek rur.

3. Wkrecenie zaworu z uszczelnieniem gwintow materiatem
uszczelniajacym.

2.00

szt

szt

2.000

RAZEM 2.000
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TABELA PRZEDMIARU ROBOT

Lp.  Podstawa Nr Opis i wyliczenia jom. Poszcz | Razem
spec. I
techn. |

29 KNR 2-15 | SST.04. |Odpowietrznik aut.mosiez.fi 15mm do pionéw szt. |

d.2.2 0415-05 Wyszczegdlinienie robot:

_ 1. Sprawdzenie dziatania.
[ 2. Nakrecenie armatury, uszczelnienie gwintéw konopiami i
| |pasta uszczelniajgca.
| |3. Zatozenie kotka i klapy na zawdr podwaéjnej regulacji. ‘
| 4 szt , 4.000
|RAZEM 4.000
30 KNNR 4 S§5T.04. |Montaz manometrow wraz z wykonaniem tulei szt |
d.2.2/0531-04 Wyszczegodlnienie robot: | |
1. Wyznaczenie miejsca wykonania gniazd i obsadzenie kons- |
trukciji wsporczej. |
2. Sprawdzenie sprawnosci dziatania urzadzenia. ‘
3. Ustawienie urzadzenia plywakowego i wylacznika z rolkami i |
linka stalowa. |
4. Przykrecenie elementow srubami.
5. Polaczenie urzadzenia z instalacjg. |
4.00 szt 4.000
| [RAZEM | 4.000
31/KNNR 4  |SST.04, Montaz termometrow w gotowej tulei |szt |
d.2.2|/0531-01 Wyszczegdlnienie robot: [
1. Wyznaczenie miejsca wykonania gniazd i obsadzenie kons-
trukcji wsporczej.
2. Sprawdzenie sprawnosci dzialania urzadzenia.
3. Ustawienie urzadzenia plywakowego i wytgcznika z rolkami i
linka stalows.
4. Przykrecenie elementow srubami.
5. Polaczenie urzadzenia z instalacja.
2.00 szt 2.000|
| RAZEM 2.000
32 KNR 7-07 |SST.04. |Pompa obiegowa LFP typ 65POs60A |kp!,
d.2.2/0102-01 \Wyszczegolnienie robét:
|- roboty przygotowawcze,
|- transport urzadzen, materiatéw pomocniczych, narzedzi i
\sprzetu ze skiadowiska przyobiektowego do miejsca montazu,
|- zainstalowanie sprzetu montazowego z wyjatkiem sprzetu
ciezkiego,
- sprawdzenie usytuowania i podstawowych wymiaréw funda-
mentow i srub kotwicznych oraz poréwnanie otrzymanych wyni-|
kéw z dokumentacjg techniczng i protokotem odbioru funda- | |
mentow,
-wykonanie niezbednych do montazu rusztowan, pochylni i |
utozenie klatek lub belek,
- rozpakowanie urzadzen, przeglad i segregacja,
- oczyszczenie urzadzer | elementéw z brudu, smaréw konser-
wacyjnych,
- wykonanie klinéw i podkiadek oraz utozenie ich na fundamen-
|cie zgodnie z dokumentacjg,
|- transport poziomy urzgdzen ze skiadowiska przyobiektowego
'do miejsca montazu na odleglosé 100 m,
" |~ transport pionowy i poziomy urzadzen w strefie montazowej,
- ustawienie urzadzenia na wlasciwym migjscu, wypoziomowa-
nie, montaz poszczegolnych zespotow i elementéw, regulacja
ustawienia | dopasowanie, napetnienie naczyn olejem, nasma-
rowanie powierzchni wspolpracujgcych zgodnie z instrukcjg,
- sprawdzenie poprawnosci montazu,
- montaz napedow i wyposazenia, oston, pomostow itp., |
- podtgczenie rurociggow doprowadzajgcych i odprowadzajg-
cych pompowane ciecze - przy pompach, wzglednie doprowa-
[ dzajgcych i odprowadzajacych media - przy sprezarkach, jed-
nakze bez montazu tych rurociggow,
- dokonanie regulacji i przeprowadzenie préb w zakresie poda- 1
nym w fabrycznej instrukcji montazowej (w dokumentagji tech- |
niczno-ruchowej),
- rozebranie pomostéw, rusztowarn, klatek i uporzadkowanie
miejsca montazu,
- odtransportowanie drobnego sprzetu, narzedzi i zbednych
materiatow i opakowan,
- przygotowanie urzadzenia do odbioru korficowego. .
|2 |kpl. 2.000;
| | RAZEM | 2.000
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TABELA PRZEDMIARU ROBOT

Nr
spec.
techn.

Lp. | Podstawa

Opis i wyliczenia

jom.

Poszcz

Razem

33
d22

KNNR 4
0411-01 02

SST.04.

Montaz zaworow skosnych mosieznych, z zaworem spusto-
wym o sredn. 15 mm

Wyszczegélnienie roboét:

1. Sprawdzenie dziatania zaworu.

2. Nagwintowanie koricowek rur.

3. Wkrecenie zaworu z uszczelnieniem gwintéw materiatem

uszczelniajacym.

4.00

|szt

szt

4.000

RAZEM

4.000

34
d.2.2

KNNR 4
0406-02

SST.04.

'Préba szczelnosci instalacji centralnego ogrzewania z rur sta-

lowych w budynkach niemieszkalnych
Wyszczegdinienie robot:
1. Przytaczenie pompy hydrauliczne;j.

2. Napeinienie instalacji wodg i utrzymanie prébnego cisnienia.

3. Sprawdzenie szczelnosci instalacji z zaznaczeniem miejsc
ewentualnych usterek.

4. Wypuszczenie wody i odigczenie pompy.

5. Zakorkowanie wylotu rurociagu.

12.00

m

12.000

RAZEM

12.000

35 KNR 2-02 |ST.00.
d.2.2/1512-01 01

Dwukrotne malowanie farbg ftalowa rur stalowych i blaszanych
o $rednicy do 50 mm

Wyszczegodlnienie robét:

1. Czyszczenie powierzchni.

2. Malowanie dwukrotne.

12.00

m

12.000

'RAZEM

12.000

36 KNR 2-16 SST.04.
d.2.2/0306-05

Jednowarstwowa izolacja o grub.40 mm otulinami z weiny mi-
neralnej rurociggéw o $r.40 mm

Wyszczegolnienie robot:

1. Oczyszczenie izolowanej powierzchni z brudu.

2. Przecinanie mat i natozenie na izolowang powierzchnie.

3. Zabezpieczenie izolacji drutem.

12*0.4

me

m2

37 KNR-W 2-
d.2.2/16 0611-01

SST.04.

Owinigcie izolacji rurociggow folig polietylenows,
Wyszczegdbinienie robét:

1. Przecinanie wedtug wymiaréw.

2. Owiniecie izolacji na zakfadke i zabezpieczenie drutem.
4.8".2

m2

m2

2.3
38 KNRINS- SST.04.
d.2.3 TAL 0301-
09

Instalacjac.o

Rurociagi c.o. miedziane lutowane o $r.zew. 54 mm
{grub.scianki 2.0 mm) w kanale

Wyszczegélnienie robdt:

1. Wyznaczenie miejsca utozenia rur.

2. Wykonanie otworéw i obsadzenie uchwytow.

3. Przecinanie i giecie rur.

4. Obsadzenie tulei ochronnych.

5. Utozenie rur i ksztattek oraz potaczenie za pomocag lutowa-

" Inia.

96

96.000

|RAZEM

96.000

39 KNNR 4
d.2.3 0405-08

SST.04.

Rurociagi c.0. miedziane lutowane o $r.zew. 42 mm
(grub.scianki 1.5 mm) w kanale

Wyszczegdlnienie robot:

1. Wyznaczenie miejsca utozenia rur.

2. Wykonanie otworéw | obsadzenie uchwytéw.

3. Przecinanie i giecie rur.

4. Obsadzenie tulei ochronnych.

5. Utozenie rur i ksztattek oraz potaczenie za pomoca lutowa-

nia.
114.0

114.000

RAZEM

114.000
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TABELA PRZEDMIARU ROBOT

Lp. | Podstawa

Nr
spec.
techn.

Opis i wyliczenia

Poszcz

Razem

40 KNNR 4
d.2.3 0405-07

/SST.04.

Rurociggi c.0. miedziane lutowane o $r.zew. 35 mm
(grub.scianki 1.5 mm) w kanale

Wyszczegolnienie robot:

1. Wyznaczenie miejsca utozenia rur.

2. Wykonanie otworéw i obsadzenie uchwytéw.

3. Przecinanie i gigcie rur.

4. Obsadzenie tulei ochronnych.

5. Utozenie rur i ksztaltek oraz polgczenie za pomocg lutowa-
nia.

114.0

114.000

'RAZEM

114.000

41 KNNR 4
d.2.3/0405-06

'SST.04.

|Rurociggi c.0. miedziane lutowane o $r.zew. 28 mm
(grub.s$cianki 1.5 mm) w kanale i na $cianach (lutowanie twar-
de)

Wyszczegédlnienie robot:

1. Wyznaczenie miejsca utozenia rur.

2. Wykonanie otworéw i obsadzenie uchwytow.

3. Przecinanie i giecie rur.

4. Obsadzenie tulei ochronnych.

5. Utozenie rur i ksztaltek oraz potaczenie za pomocg lutowa-
nia.

104.0+48.0

152.000

RAZEM

152.000

42 KNNR 4
d.2.3 0405-05

SST.04.

Rurociagi c.0. miedziane lutowane o §r.zew. 22 mm
(grub.scianki 1.0 mm) na $cianach (lutowanie migkkie)
Wyszczegoélnienie robét:

1. Wyznaczenie miejsca utozenia rur.

2. Wykonanie otworéw i obsadzenie uchwytow.

3. Przecinanie i giecie rur.

4. Obsadzenie tulei ochronnych.

5. Utozenie rur i ksztattek oraz potaczenie za pomocg lutowa-
nia.

66.0

66.000

66.000

43 KNNR 4
d.2.3/0405-04

iSST.04.

Rurociggi c.0. miedziane lutowane o $r.zew. 18 mm
(grub.scianki 1.0 mm) na $cianach (lutowanie miekkie)
Wyszczegolnienie robot:

1. Wyznaczenie miejsca utozenia rur.

2. Wykonanie otworéw i obsadzenie uchwytow.

3. Przecinanie i giecie rur.

4. Obsadzenie tulei ochronnych.

5. Ulozenie rur i ksztaltek oraz polgczenie za pomocg lutowa-
nia.

258.0

RAZEM
|
|
|

258.000

RAZEM

258.000

44 KNNR 4
d.2.3/0405-03

SST.04.

Rurociggi c.0. miedziane lutowane o sr.zew. 15 mm
(grub.scianki 1.0 mm) na $cianach (lutowanie miekkie)
Wyszczegblnienie robot:

1. Wyznaczenie miejsca utozenia rur.

2. Wykonanie otworéw i obsadzenie uchwytow.

' :3. Przecinanie i giecie rur.

4. Obsadzenie tulei ochronnych.

'5. Utozenie rur i ksztattek oraz polgczenie za pomocg lutowa-
nia.

1427.0

427.000

RAZEM

427.000

45 KNR INS-
d.2.3|TAL 0303-
05
analogia

SST.04

|Kompensator mieszkowy miedziany z koficowkami do |lutowa-
nia o §r.zew. 54 mm w instalacji c.o.

Wyszczegdlnienie robot:

1. Wyznaczenie miejsca ustawienia kompensatora.

2. Przecigcie rur, usunigcie gratu i kalibrowanie.

|3. Przygotowanie zigczy do lutowania.

Iszt.

:szt.

12.000

12

RAZEM

12.000

46 KNR INS-
d.2.3|TAL 0303-
05
analogia

SST.04.

|Kompensator mieszkowy miedziany z koricowkami do lutowa-
nia o r.zew. 42 mm w instalacji c.o.

Wyszezegdlnienie robot;

1. Wyznaczenie miejsca ustawienia kompensatora.

2. Przeciecie rur, usuniecie gratu i kalibrowanie.

3. Przygotowanie zigczy do lutowania.

16

|szt.

szt.

16.000|

RAZEM

16.000
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TABELA PRZEDMIARU ROBOT

Lp. | Podstawa

Nr
spec.

techn.

Opis i wyliczenia

jm.

Poszcz

Razem

47 KNR INS-
d.2.3| TAL 0303-
05

SST.04.

Kompensator mieszkowy miedziany z koricowkami do lutowa-
|nia o ér.zew. 35 mm w instalacji c.o.

\Wyszczegdlnienie robét:

|1. Wyznaczenie miejsca ustawienia kompensatora.

|2. Przeciecie rur, usuniecie gratu i kalibrowanie.

13. Przygotowanie zigczy do lutowania.

16

szt.

16.000

RAZEM

16.000

48 KNR INS-
d.2.3|TAL 0303-
04

SST.04.

Kompensator mieszkowy miedziany z koricéwkami do lutowa- |

nia o $r.zew. 28 mm w instalacji c.o.
Wyszczegolnienie robét:

1. Wyznaczenie miejsca ustawienia kompensatora.
2. Przecigcie rur, usuniecie gratu i kalibrowanie.

3. Przygotowanie ztgczy do lutowania.

24

szt

| 24.000|

24.000

49 KNR INS- |
d.2.3 TAL 0303-
03

SST.04.

Kompensator mieszkowy miedziany z koficowkami do lutowa-
nia o $r.zew. 22 mm w instalacji c.o.

Wyszczegolnienie robét:

1. Wyznaczenie miejsca ustawienia kompensatora.

2. Przecigcie rur, usunigcie gratu i kalibrowanie.

3. Przygotowanie zigczy do lutowania.

6

szt

szt

!RAZEM |

6.000

RAZEM

6.000

50|KNR INS-
d.2,3iTAL 0303-
|02

SST.04.

Kompensator mieszkowy miedziany z koricéwkami do lutowa-
nia o sr.zew. 18 mm w instalacji c.o.

Wyszczegolnienie robot:

1. Wyznaczenie miejsca ustawienia kompensatora.

2. Przecigcie rur, usuniecie gratu i kalibrowanie.

3. Przygotowanie zigczy do lutowania.

|18

szt.

szt

18.000

RAZEM

18.000

51 KNR INS-
d.2.3| TAL 0303-
01

SST.04.

|Kompensator mieszkowy miedziany z koricowkami do lutowa-
nia o $r.zew. 15 mm w instalacji c.o.

Wyszczegolnienie robot:

1. Wyznaczenie miejsca ustawienia kompensatora.

2. Przecigcie rur, usuniecie gratu i kalibrowanie.

3. Przygotowanie zigczy do lutowania.

16

szt

szt.

16.000

RAZEM |

16.000

52 KNR INS-
d.2.3 TAL 0104-
08

SST.04.

Punkty state do rur miedzianych o ér.zew. 54 mm
Wyszczegolnienie robét:

1. Wyznaczenie miejsca wbudowania punktu statego.
2. Przeciecie rury, usuniecie gratu i kalibrowanie.

3. Przygotowanie ztaczy do lutowania.

4. Ustawienie punktu stalego i lutowanie zilgczy.

5. Wiercenie otworu i obsadzenie uchwytu.

112

szt.

szt.

12.000

53 KNR INS-
d.2.3 TAL 0104- |
07

SST.04.

. |Punkty state do rur miedzianych o ér.zew. 42 mm

Wyszczegdlinienie robét:

1. Wyznaczenie miejsca wbudowania punktu statego.
2. Przecigcie rury, usuniecie gratu i kalibrowanie.

3. Przygotowanie zigczy do lutowania.

4. Ustawienie punktu statego i lutowanie ztgczy.

5. Wiercenie otworu i obsadzenie uchwytu.

16

szt.

szt.

16.000

RAZEM

16.000

54 KNR INS-
d.2.3 TAL 0104-
06

SST.04.

Punkty state do rur miedzianych o sr.zew. 35 mm
Wyszczegdlnienie robot:

1. Wyznaczenie miejsca wbudowania punktu stalego.
2. Przecigcie rury, usunigcie gratu i kalibrowanie.

3. Przygotowanie ziaczy do lutowania.

4. Ustawienie punktu stalego i lutowanie ziaczy.

5. Wiercenie otworu | obsadzenie uchwytu.

szt.

16.000|

|16
i

RAZEM |

16.000
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TABELA PRZEDMIARU ROBOT

Lp. | Podstawa

Nr
spec.
techn.

Opis i wyliczenia

j-m.

| Poszcz

Razem

55 KNR INS-
d.2.3|TAL 0104-
05

SST.04.

!. Punkty state do rur miedzianych o $r.zew. 28 mm
Wyszczegolnienie robot:

1. Wyznaczenie miejsca wbudowania punktu statego.

2. Przecigcie rury, usuniecie gratu i kalibrowanie.
3. Przygotowanie zfaczy do lutowania.

4. Ustawienie punktu stafego i lutowanie zigczy.
i5. Wiercenie otworu i obsadzenie uchwytu.

24

|' szt.

szt

24.000

RAZEM

24.000

56/KNR INS-
d.2.3| TAL 0104-
04

SST.04.

Punkty state do rur miedzianych o $r.zew. 22 mm
Wyszczegdlnienie robot:

1. Wyznaczenie miejsca wbudowania punktu statego.

|2. Przeciecie rury, usuniecie gratu i kalibrowanie.
|3. Przygotowanie zilgczy do lutowania.

|4. Ustawienie punktu statego i lutowanie ziaczy.
|5. Wiercenie otworu i obsadzenie uchwytu.

6

szt.

. 6.000

|szt.

|RAZEM

6.000

57 KNR INS-
d.2.3 TAL 0104-
03

SST.04.

Punkty state do rur miedzianych o ér.zew. 18 mm
‘Wyszczegolnienie robot:

1. Wyznaczenie miejsca wbudowania punktu statego.

2. Przeciecie rury, usuniecie gratu i kalibrowanie.
3. Przygotowanie zigczy do lutowania.
/4. Ustawienie punktu stalego i lutowanie zigczy.

8

szt.

szt.

18.000

is. Wiercenie otworu i obsadzenie uchwytu.
11
|

|RAZEM

18.000

58 KNR INS-
d.2.3|TAL 0104-
02

SST.04.

Punkty state do rur miedzianych o $r.zew. 15 mm
Wyszczegdinienie robét:

1. Wyznaczenie miejsca wbudowania punktu statego.

2. Przeciecie rury, usunigecie gratu i kalibrowanie.
3. Przygotowanie zigczy do lutowania.

4. Ustawienie punktu stalego i lutowanie zigczy.
|5. Wiercenie otworu i obsadzenie uchwytu.

116

szt

|szt.

| 16.000

RAZEM

16.000

SQEKNR INS-
d.2.3| TAL 0304-
05

SST.04.

Podejscie do pionu ¢.0.0 Sr.zew. 28 mm
Wyszczegolnienie robot:

1. Wyznaczenie trasy podejscia.

2. Przecigcie rur.

|3. Gigcie kolan lub fukéw.

|4. Usuniecie gratu i kalibrowanie.

I5 Przygotowanie ztaczy do lutowania.

|6. Lutowanie kapilarne ztaczy.

|7. Nakrecenie dwuzlaczki z uszczelnieniem gwintu.
110

szt.

!szt.

10.000

10.000

|
60/KNR INS-
d.2.3 TAL 0304-
04

SST.04.

Podejscie do pionu c.0.0 $r.zew. 22 mm
Wyszczegolnienie robot:
1. Wyznaczenie trasy podejscia.

" |2. Przecigcie rur.

3. Giecie kolan lub tukéw,

|4, Usuniecie gratu i kalibrowanie.

|5. Przygotowanie zigczy do lutowania.

6. Lutowanie kapilarne ztaczy.

7. Nakrecenie dwuzigczki z uszczelnieniem gwintu.
14

szt.

! RAZEM

14.000

RAZEM

14.000

61 KNR INS-
d.2.3 TAL 0304-
03

SST.04.

Podejscie do pionu c.0.0 $r.zew. 18 mm
Wyszczegélnienie robét;

1. Wyznaczenie trasy podejscia.

2. Przeciecie rur.

3. Giecie kolan lub tukow.

4. Usunigcie gratu i kalibrowanie.

5. Przygotowanie zigczy do lutowania.

6. Lutowanie kapilarne zigczy.

7. Nakrecenie dwuzigczki z uszczelnieniem gwintu.
24

szt.

szt.

24.000

RAZEM

24.000
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TABELA PRZEDMIARU ROBOT

Lp. | Podstawa

Nr
spec.
techn.

Opis i wyliczenia

j.m.

Poszcz

Razem

KNR INS-
TAL 0304-
02

SST.04.

Podejscie do pionu c.0.0 ér.zew. 15 mm szt.
Wyszczegolnienie robot:

1. Wyznaczenie trasy podejscia.

2. Przeciecie rur.

3. Giecie kolan lub tukéw.

‘4. Usuniecie gratu i kalibrowanie.

5. Przygotowanie zlaczy do lutowania.

|6. Lutowanie kapilarne zigczy.

|7. Nakrecenie dwuztaczki z uszczelnieniem gwintu, [
12 |szt.
i

12.000

RAZEM

12.000

i
63 KNR 2-15
d.2.3/0415-05

SST.04.

|Odpowietrznik aut.mosiez.fi 15mm |szt.
Wyszczegélnienie robot:

1. Sprawdzenie dziatania. |

2. Nakrecenie armatury, uszczelnienie gwintéw konopiami i

pastg uszczelniajaca.

3. Zatozenie kotka i klapy na zawér podwojnej regulacii.

30 szt.

30.000

RAZEM

30.000

64 KNR INS-
TAL 0307-

01

'SST.04.

Plukanie instalacji c.o.

Wyszczegdlnienie roboét;

1. Napeinienie instalacji woda i plukanie.

‘2. Sprawdzenie czystosci wody | wypuszczenie wody z instala-
i,

|96+114+114+152+66+258+427

|
|
1227.000

RAZEM

1227.000

65 KNNR 4
d.2.3/0406-02

SST.04.

|‘ Préba szczelnosci instalacji centralnego ogrzewania z rur sta-
lowych w budynkach niemieszkalnych

|Wyszczegdlnienie robdt:

|1. Przytaczenie pompy hydrauliczne;j.

|2. Napetnienie instalacji wodg i utrzymanie prébnego cinienia.
|3. Sprawdzenie szczelnosci instalacji z zaznaczeniem miejsc |
ewentualnych usterek. '
4. Wypuszczenie wody i odiaczenie pompy.

5. Zakorkowanie wylotu rurociagu.

poz.64

1227.000

RAZEM

1227.000

66 KNR 0-34
d.2.3/0101-11

SST.04.

1zolagja rurociggow $r.28 mm otulinami jednowarstwowymi
ar.20 mm

Wyszczegdlnienie robét:

1. Czyszczenie izolowanej powierzchni z brudu.

2. Przecinanie, docinanie i zatozenie otuliny na rure.

3. Formowanie ksztattek z odcinkéw prostych otulin po wezes-
niejszym ich przecieciu (nacieciu).

4. Smarowanie powierzchni stykéw (poprzecznych i wzdtuz-
nych) klejem.

|5. Dociskanie i klejenie otulin.

|6. Klejenie stykéw poprzecznych otulin tasma.

|7. Montaz i demontaz klipsow.

1104

m

| 104.000

¥

|RAZEM

104.000

67 KNR 0-34
d,2,3:0101~11

SS5T.04.

. |3. Formowanie ksztattek z odcinkéw prostych otulin po wcze$- |

Izolacja rurociggéw $r.35 mm otulinami jednowarstwowymi
igr.20 mm

Wyszczegdlnienie robot:

1. Czyszczenie izolowanej powierzchni z brudu.

2. Przecinanie, docinanie i zatozenie otuliny na rure.

m

niejszym ich przecieciu (nacieciu).

4. Smarowanie powierzchni stykow (poprzecznych i wzdtuz-
nych) klejem.

5. Dociskanie i klejenie otulin.

6. Klejenie stykéw poprzecznych otulin tasma.

7. Montaz | demontaz klipsow.

114

114.000,

RAZEM |

114.000

Norma PRO Wersja 4,22
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TABELA PRZEDMIARU ROBOT

Razem

Norma PR

QO Wersja 4.22

Lp. ' Podstawa Nr Opis i wyliczenia jm. Poszcz
spec.
techn.
68 KNR 0-34 SST.04. |lzolacja rurociggéw $r.42 mm otulinami jednowarstwowymi m
d.2.3/0101-11 gr.20 mm
[ Wyszczegdlnienie robot:
|1, Czyszczenie izolowanej powierzchni z brudu.
|2. Przecinanie, docinanie i zatozenie otuliny na rure. .
3. Formowanie ksztaltek z odcinkéw prostych otulin po weczes- |
niejszym ich przecieciu (nacigciu).
4. Smarowanie powierzchni stykow (poprzecznych i wzdtuz- |
nych) klejem. |
5. Dociskanie i klejenie otulin.
{6. Klejenie stykow poprzecznych otulin tasma,
‘ 7. Montaz i demontaz klipsow.
114 m | 114.000
I | | |RAZEM 114.000
69 KNR 0-34 |SST 04. |lzolacja rurociggow $r.54 mm otulinami jednowarstwowymi m :
d.2.3/0101-11 [ gr.20 mm
‘ Wyszczegdlnienie robot:
1. Czyszczenie izolowanej powierzchni z brudu.
2. Przecinanie, docinanie i zatozenie otuliny na rure.
3. Formowanie ksztaltek z odcinkow prostych otulin po wezes-
niejszym ich przecieciu (nacieciu). ‘
4. Smarowanie powierzchni stykow (poprzecznych i wzdiuz-
nych) klejem. |
5. Dociskanie i klejenie otulin. |
6. Klejenie stykéw poprzecznych otulin tasma.
7. Montaz i demontaz klipsow.
| 96 m | 96.000|
| | |RAZEM 96.000
70 KNNR 4 SST.04. |Grzejniki aluminiowe typu FONDITAL 500/100 - z 3 elementow |kpl [
d.2.3 0417-01 Wyszczegodlnienie robot: | '
1. Wyznaczenie miejsc obsadzenia wspornikow i uchwytow. | ‘
2. Wykonanie gniazd i obsadzenie na zaprawie cementowe] | |
wspornikow oraz uchwytdw. ‘
3. Kompletowanie grzejnika.
4. Zawieszenie grzejnika na wspornikach i umocowanie uchwy- |
tow.
5. Polgczenie grzejnika z rurami przytgcznymi.
| | 3.0 kpl 3.000
| | RAZEM 3.000
71/KNNR 4 SST.04. Grzejniki aluminiowe typu FONDITAL 500/100 - z 5 elementow kpl
d.2.3/0417-01 \Wyszczegdlnienie robot: |
|1. Wyznaczenie miejsc obsadzenia wspornikéw i uchwytow. I
|2. Wykonanie gniazd i obsadzenie na zaprawie cementowej
| iwspornlkow oraz uchwytéw.
13. Kompletowanie grzejnika.
| Id Zawieszenie grzejnika na wspornikach i umocowanie uchwy- |
| [tow, |
|5 Pofaczenie grzejnika z rurami przytacznymi. | |
| 9.0 'kpl 9.000
| RAZEM 9.000
72|KNNR 4 | SST.04.' iGrzejniki aluminiowe typu FONDITAL 500/100 - z 6 elementow |kpl
d.2.3/0417-02 Wyszczegolnienie robot:
1. Wyznaczenie miejsc obsadzenia wspornikéw i uchwytéw.
‘2. Wykonanie gniazd i obsadzenie na zaprawie cementowej
\wspornikéw oraz uchwytow.
3. Kompletowanie grzejnika.
4. Zawieszenie grzejnika na wspornikach i umocowanie uchwy-
tow.
5. Polaczenie grzejnika z rurami przytacznymi. |
4.00 kpl | 4.000
| |RAZEM 4.000
73/ KNNR 4 S5T.04. | Grzejniki aluminiowe typu FONDITAL 500/100-z 8 elementow kpl |
d.2.3/0417-02 Wyszczegolnienie robot:
| 1. Wyznaczenie miejsc obsadzenia wspornikow i uchwytow.
2. Wykonanie gniazd i obsadzenie na zaprawie cementowej
\wspornikéw oraz uchwytow. |
3. Kompletowanie grzejnika.
| |4. Zawieszenie grzejnika na wspornikach i umocowanie uchwy-
tow.
| 5. Potaczenie grzejnika z rurami przytgcznymi.
|7.00 , [kp! 7.000
I | RAZEM 7.000
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Lp. | Podstawa Nr Opis i wyliczenia jom. Poszcz | Razem
spec. |
techn. |
74 KNNR 4 SS5T.04. | Grzejniki aluminiowe typu FONDITAL 500/100 - z 9 elementow | kpl |
d.2.3 0417-02 Wyszczegolnienie robot: |
1. Wyznaczenie miejsc obsadzenia wspornikéw i uchwytow. |
2. Wykonanie gniazd i obsadzenie na zaprawie cementowej
wspornikdw oraz uchwytow.
3. Kompletowanie grzejnika.
4. Zawieszenie grzejnika na wspornikach i umocowanie uchwy-
tow., |
' 5. Polaczenie grzejnika z rurami przylgcznymi. |
4.00 kpl | 4.000
! | |RAZEM f 4.000
75|KNNR 4  |SST.04. |Grzejniki aluminiowe typu FONDITAL 500/100 - z 10 elemen-  |kpl ' |
d.2.3/0417-02 tow
Wyszczegélnienie robot:
1. Wyznaczenie miejsc obsadzenia wspornikow i uchwytow.
2. Wykonanie gniazd i obsadzenie na zaprawie cementowej
wspornikow oraz uchwytow,
3. Kompletowanie grzejnika. |
4. Zawieszenie grzejnika na wspornikach i umocowanie uchwy- |
tow.
5. Polaczenie grzejnika z rurami przytacznymi.
3.00 kpl 3.000
! 'RAZEM 3.000
76 KNNR 4 SST.04. |Grzejniki aluminiowe typu FONDITAL 500/100 - 11 elementéw kpl
d.2.3/0417-03 | Wyszczegoinienie robot: ;
| 1. Wyznaczenie miejsc obsadzenia wspornikéw i uchwytow.
2. Wykonanie gniazd i obsadzenie na zaprawie cementowej ‘
wspornikow oraz uchwytow.
3. Kompletowanie grzejnika. |
. 4. Zawieszenie grzejnika na wspornikach i umocowanie uchwy- |
tow.
5. Polgczenie grzejnika z rurami przytacznymi.
11.00 kpl 11.000
RAZEM | 11.000
77 KNNR 4 SST.04. |Grzejniki aluminiowe typu FONDITAL 500/100 - 12 elementow |kpl :
d.2.3 0417-03 Wyszczegdinienie robét:
1. Wyznaczenie miejsc obsadzenia wspornikéw i uchwytdw.
2. Wykonanie gniazd i obsadzenie na zaprawie cementowej
wspornikow oraz uchwytow,
3. Kompletowanie grzejnika. |
4. Zawieszenie grzejnika na wspornikach i umocowanie uchwy-
tow,
5. Potaczenie grzejnika z rurami przytacznymi. |
32.00 [kpl 32.000/
| RAZEM | 32.000
78|KNNR 4 | SST.04. Grzejniki aluminiowe typu FONDITAL 500/100 - 13 elementéw |kpl |
d.2.3/0417-03 Wyszczegolnienie robot:
1. Wyznaczenie miejsc obsadzenia wspornikéw i uchwytéw.
2. Wykonanie gniazd i obsadzenie na zaprawie cementowej i
wspornikow oraz uchwytow. |
' 13. Kompletowanie grzejnika.
4. Zawieszenie grzejnika na wspornikach i umocowanie uchwy-
tow.
\5. Potgczenie grzejnika z rurami przytacznymi. |
1.00 kpl 1.000
RAZEM 1.000
79 KNNR 4 SST.04. | Grzejniki aluminiowe typu FONDITAL 500/100 - 16 elementéw |kpl
d.2.3|0417-03 Wyszczegdlnienie robét: _
1. Wyznaczenie miejsc obsadzenia wspornikéw i uchwytow. i
2. Wykonanie gniazd i obsadzenie na zaprawie cementowej |
wspornikow oraz uchwytéw.
3. Kompletowanie grzejnika. ’
4. Zawieszenie grzejnika na wspornikach i umocowanie uchwy-
tow.
5. Polaczenie grzejnika z rurami przytacznymi.
2.00 kpl 2.000
f | RAZEM 2.000

Norma PRO Wersja 4.22
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Lp. ‘ Podstawa

Nr
spec.

techn.

Opis i wyliczenia j-m.

Poszcz

Razem

80 KNNR 4
d.2.30417-03

SST.04.

|G1’ZE]I‘HKL aluminiowe typu FONDITAL 500/100 - 18 elementow |kpl
| |Wyszczegoélnienie robét:

1. Wyznaczenie miejsc obsadzenia wspornikéw i uchwytow.

2. Wykonanie gniazd i obsadzenie na zaprawie cementowej
wspornikow oraz uchwytow.

3. Kompletowanie grzejnika.

4. Zawieszenie grzejnika na wspornikach i umocowanie uchwy-
tow.

5. Potaczenie grzejnika z rurami przyfacznymi, [
14.00 Ikpl

4.000|

RAZEM

4.000

81 KNR-W 2-
d.2.3/15 0417-03

SST.04.

|Grzejniki aluminiowe typu FONDITAL 800/100 - 12 elementow |ka.

|Wyszczegolnlen|e robot:

1. Wyznaczenie miejsc obsadzenia wspornikéw i uchwytéw.

12. Wykonanie gniazd i obsadzenie na zaprawie cementowej
\wspornikéw oraz uchwytow.

3. Kompletowanie grzejnika.

4. Zawieszenie grzejnika na wspornikach i umocowanie uchwy-
tow.

/5. Polgczenie grzejnika z rurami przytacznymi.

|16 |kpl.

16.000|

RAZEM

16.000

82 KNNR 4
d.2.3/0429-04

SST.04.

|Montaz rur przytacznych z miedzi o $rednicy 15 mm |kpl
|Wyszczegélnienie robot:

1. Przecinanie rur.

2. Potaczenie ksztaltek lub ztaczek przejsciowych z rurami
przytacznymi za pomoca zgrzewania lub lutowania.

3. Nakrecenie pétérubunkow.

4. Zatozenie tarczek ochronnych.

5. Pofaczenie rur przytacznych z instalacja i grzejnikami.

196.00 kpl

96.000

[RAZEM |

96.000

83 KNNR 4
d.2.3 0412-06
i
|

SST.04.

|Montaz zaworéw grzejnikowych termostatycznych typu DAN- szt
|FOSS z czujnikiem wbudowanym w glowice zaworu o Srednicy
115 mm

|Wyszczegdlnienie robot:

1. Nagwintowanie korica rury.

|2. Sprawdzenie dziatania zaworu.

3. Nakrecenie ztgczki i wkrecenie zaworu z uszczelnieniem
gwintéw materialem uszczelniajacym.

96.00 szt

| 96. DOO

96.000

84 KNNR 4
d.2.3/0412-01

SST.04.

|Zawér grzejnikowy o $r.nom. do 15 mm - powrotny szt
\Wyszczegélnienie robét:

|1. Sprawdzenie dziatania zaworu.

|2. Nakregcenie zaworu z uszczelnieniem gwintéw materiatem
uszczelniajagcym.

3. Zatozenie kotka i kapy na zawor grzejnikowy.

96.00 szt

RAZEM

96.000

'RAZEM

96.000

85/ KNNR 4
d.2.3 0411-01

SST.04°

Montaz zawordw przelotowych prostych mosieznych o srednicy szt
15 mm

Wyszczegoélnienie robét:

1. Sprawdzenie dziatania zaworu,

2. Nagwintowanie koricowek rur.

3. Wkrecenie zaworu z uszczelnieniem gwintow materiatem
uszczelniajacym.

12.00 szt

12.000

RAZEM

12.000

86 KNNR4
d23 10411-02

SST.04.

Montaz zawordw przelotowych prostych mosieznych o $redn, szt
120 mm

Wyszczegdinienie robot:

1. Sprawdzenie dziatania zaworu.

2. Nagwintowanie koricowek rur.

3. Wkrecenie zaworu z uszczelnieniem gwintéw materiatem
uszczelniajacym.

24,00 szt

24.000,

24.000

Norma PRO Wersja 4.22

16

RAZEM




TABELA PRZEDMIARU ROBOT

Lp. | Podstawa Nr Opis i wyliczenia j-m. Poszcz Razem
spec.
| techn. '
87|KNNR 4  [SST.04. |Montaz zaworow przelotowych prostych mosigznych, o sredn. |szt |
d.2.3/0411-03 25 mm (

| |Wyszczegélnienie robét:
f 1. Sprawdzenie dzialania zaworu. .
2. Nagwintowanie koricowek rur, '

3. Wkrecenie zaworu z uszczelnieniem gwintow materiatem ‘
‘uszczelniajgcym.

14.00 szt 14.000
| RAZEM ' 14.000

88 KNNR 4 SST.04. |Montaz zaworow przelotowych prostych mosieznych o sredn.  |szt |
d.2.3/0411-04 132 mm
[ \Wyszczegdinienie robot:
| 1. Sprawdzenie dziatania zaworu.
‘2. Nagwintowanie koricowek rur.
3. Wkrecenie zaworu z uszczelnieniem gwintéw materiatem

uszczelniajacym. |
10.00 szt 10.000|
RAZEM | 10.000
89 KNR 4-01 |SST.01. Woykucie bruzd pionowych o wymiarach 1/4 x 1/2 cegly w $cia- m i
d.2.3/0339-01 |nach z cegiet na zaprawie cementowo-wapiennej [ '
\Wyszczegolnienie robot:
/1. Reczne wykucie bruzd.
19.00 m 9.000
' ' RAZEM 9.000
90 KNNR 4  |SST.04. Proba instalacji c.o. na gorgco z dokonaniem regulacji szt
d.2.30436-01 Wyszczegdinienie robét:
[ 1. Uruchomienie instalacji centralnego ogrzewania.
2. Wyregulowanie przeptywu czynnika grzejnego (przez ruro-
(ciagi i grzejniki) dla uzyskania zatozonych temperatur.
|96.00 szt 96.000
' RAZEM 96.000
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