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Pret HELIBAR
1. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA
1,1.1; Wrhasciwosci mechaniczne materiatu

Prety HELIBAR i kotwy $rubowe powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej klasy Grade 304 wg EN
1.4301 lub klasy Grade 316 wg EN 1.4401, o nastepujacych wiasciwosciach mechanicznych:,

- umowna granica plastycznodel  Ry;2220MPa
wytrzymato$¢ na rozciaganie Rm 2510 MPa
- wydiuzenie wzgledne 'As245%

1.1.2. Ksztalt | wymiary.

Ksztalt, wymiary oraz dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiadad danym przedstawionym na
rys. 1. oraz w tabiicy 1.

Rys.1. Wyglad preta lub kotwy

Tablica 1
$rednica preta [mm] m"g:‘;i;']“"“ Obwéd preta [mm] || Przekroj fmm?]
245402 o 20+35 >6,5
%602 o 25 +29 > 7.
%8402 ggi: 38 + 40 >88
%1002 45+ 1 45+ 50 > 14,8

Maksymaina diugosé pretéw HELIBAR wynosi 14 £ 0,02 m, a kotew $rubowych 1 + 0,02 m. Inne dlugoéci
pretéw powinny by¢ uzgodnione miedzy producentem i odbiorca.

1.1.3. Masa 1 m preta (kotwy).

HELIFIX wynoszg:

- pret lub kotwa o srednicy 4,5 mm - 59 g/m,

- pret lub kotwa o $rednicy 6,0 mm - 71g/m,

- pret lub kotwa o érednicy 8,0 mm - 83 g/m,

- pret lub kotwa o $rednicy 10,0 mm - 125 g/m.

Masa 1 m preta (kotwy) nie powinna rézni¢ sie od wartosci nominalnej o wiecej niz 5%.



