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Karta systemowa firmy Helifax Ltd
Naprawa peknie¢ - zszywanie krzyzowe muréw petnych

Wywierci¢ otwory o $rednicach 13 - 14 mm pod wymaganym katem na okreslong
gtebokosc.

Wyczysci¢ odkurzaczem otwory i dokiadnie zmoczyc woda - kontynuowac do
momentu gdy woda wyptywajaca z otworu bedzie czysta.

Wymieszac zaprawe HeliBond i napetnic¢ pojemnik pistoletu.

Natozy¢ na pistolet koncowke przedtuzajaca o srednicy 12 mm i pompowac
zaprawe do momentu jej wypetnienia.

Odpowiedniej dtugosci CemTie wkreci¢ w koncowke pistoletu.

Wsadzi¢ konicowke w otwor na petng gtebokosc i pompowac zaprawe. Cisnienie
spowoduje wypychanie preta wraz z zaprawa.

Wypetnic¢ koncowki otworéw pozostawiajac gotowymi do wykonczenia.

UWAGI.

Metoda ta jest zazwyczaj uzywana do naprawy peknie¢ w murach petnych otynkowanych

gdzie trudno jest ukry¢ naprawe (np. tynk z obrzutka kamienng)

Jesli nie sprecyzowano inaczej przyjmowac ponizsze zasady:

prety CemTie instaluje si¢ prostopadle do powierzchni pekniecia (np. poziomo w
przypadku peknieé pionowych i pionowo w przypadku pekniec poziomych),

pret CemTie powinien zaczynac sie minimatnie w odlegtosci 225 mm od pekniecia,
kat wiercenia powinien by¢ tak dobrany aby pret przechodzit przez pekmeme W _'
srodkowej czesci muru,

prety powinny byc instalowane naprzemiennie po obydwu stronach pekniema w
odstepach 225 mm mierzonych wzdtuz peknigcia. .
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